
NAVODILA    ZA    VGRADNJO
    BRUŠENE    OPEKE

Temelji  in  hidroizolacija

manj kot  13 1 ≤ 16

več kot  13 2 ≤ 8

Priprava  površine  plošče

Niveliranje  površine  ploš če
Nivelirati  prvo  vrsto  npr.  z  AC  malto  
debeline  nanosa  več  kot  1  cm  od  najvišje  
točke  na  površini.  S  tem  načinom  
izravnati  podlago  na  mm natančno.

Rezan  OVE - povezava  armature
V  OVE  element  zarežemo  odprtino,  katera  
nam  služi  za  povezavo  sider  in  armature  
koša  za  AB  vez.  Površina  znotraj  odprtine  
OVE  elementa  za  AB  vez  mora  biti  čista  
(ne sme  imeti  sloja  malte),  le  tako  
izvedemo  kvalitetno  povezavo  med  AB  
ploščo  in  AB  stebrom.  

Po  uporabi  je  potrebno  očistiti  šobo  na  
PU  pištoli  s  čistilom  za  PU  lepilo.  V  
kolikor  pločevinka  ni  prazna  se  je  ne  
odstrani  iz  PU  pištole.  Ob  menjavi  
pločevinke  je  potrebno  očistiti  ventil  na  PU  
pištoli,  nato  namestiti  na  ventil  PU  čistilo  s  
katerim  očistimo  notranji  del  pištole - dokler  
iz  nje  ne  priteče  samo  čistilo.

Čiščenje  PU  pištole

Nanašanje  PU  lepila
Skrbno  izdelati  temelje  in  pripadajočo  
hidroizolacijo.  Širina  pasu  hidroizolacije  
mora  biti  vsaj  15 cm  večja  od  debeline  
opečnega  zidu.

Nastaviti  cev  (izhod PU lepila)  približno    1 
cm  nad  površino  brušene  opeke.  PU  lepilo  
nanašati  ≤ 5 cm  od  roba,  odvisno  od  tipa  
opečnega  bloka.  

Brušeni  opečni  bloki                                                                  
Širina  nanosa  PU  lepila  4  do  5 cm 

Širina  zidu          
[cm]

Število  linij
1  pločevinka                          

PU  lepila  zadošča                   
za  m2  zidu 

Zidanje  z  brušeno  opeko
Na  površini  označimo  lokacijo  in  širino  
planiranega  zidovja.  S  pomočjo  laserja  
dobimo  najvišjo  točko  na  površini.  Od  
dobljene  točke  se  pomaknemo  do  
najbližje  planirane  vertikalne  vezi  oziroma  
odprtine.  Tako  dobimo  točko  za  začetek  
zidanja  prve  vrste.

Brušeno  opeko  vgraditi  do  3  minute  po  
nanosu  GO PRO  lepila  na  površino.  
Najboljši  rezultat  dosežemo  po  1  minuti  
nanosa  GO PRO  lepila  na  površino.  
Vgrajeno  brušeno  opeko  ne  premikamo,  le  
pritisnemo  navzdol  in  tako  dobimo  tanek  
spoj.  V  primeru,  da  vgrajeno  brušeno  
opeko  odstranimo  iz  zidu  je  potrebno  
ponovno  nanesti  GO PRO  lepilo.  Bloki  s  
sistemom  suhega  spoja  (pero-utor)  ne  
potrebujejo  GO PRO  lepila  po  vertikali  
površine,  le  v  primeru rezanja  brušene  
opeke  oziroma,  kadar  jih  spajamo  brez  
sistema  pero-utor  (npr.  z  OVE  elementi).  
Upoštevati  pravilo  zidanja,  minimalni  
preklop  je  1/3  dolžine  opeke.  Razmak  večji  
od  5 mm  v  vertikali  je  potrebno  zapolniti  s  
cementno  malto  oziroma tankoslojnim  
cementnim  lepilom. 

Uporaba  med  delovnimi  premori
V  kolikor  je  prekinitev  dela  daljša  od  5  
minut  je  potrebno  zapreti  varnostni  ventil  
na  zadnji  strani  PU  pištole.  Pločevinko  s  
PU  pištolo  je  potrebno  hraniti  v  
pokončnem  položaju  (PU  pištola  obrnjena  
navzgor)  do  30  dni.  Ob  vsaki  menjavi  
pločevinke,  kot  tudi  po  daljših  premorih,  je  
priporočljivo  očistiti  PU  pištolo  s  PU  
čistilom.



NAVODILA    ZA    VGRADNJO
    BRUŠENE    OPEKE

Zidanje  prve  vrste
Na  sveže  nivelirano  malto  previdno  
položiti  brušeno  opeko.  Opeko  polagati  
po  sistemu  suhega  spoja  (pero-utor).  Spoj  
vogalnika  OVE  in  brušene  opeke  mora  biti  
lepljen  tudi  po  vertikali  (2 krat),  kot  tudi  
brušena  opeka  med  seboj  v kolikor  je  ena  
od  njiju  rezana.  Nato  počakati  do  končne  
trdnosti  veziva.  Prva  vrsta  položene  opeke  
naj  bo  izvedena  zelo  natančno,  kar  je  
osnova  za  kvalitetno  nadaljnje  delo.

Priprava  PU  lepila  za  zidanje
Pločevinko  PU  lepila  je  potrebno  pred  
uporabo  močno  pretresti  z  navzdol  
obrnjenim  ventilom  (10 do 20 sekund).  
Pločevinko  nato  priviti  na  PU  pištolo.  Na  
zadnji  strani  PU  pištole  se  nahaja  
varnostni  ventil,  katerega  je  potrebno  
odviti.  Nato  pritisniti  na  sprožilec  PU  
pištole  do  te  mere,  da  se  na  koncu  cevi  
pojavi  PU  lepilo.  Količino  GO PRO  lepila  
se  najlažje  regulira  z  ustrezno  odprtim  
regulacijskim  ventilom  in  do  konca  
pritisnjenim  sprožilcem.       

Priprava  brušene  opeke
Očistiti  stične  površine  brušene  opeke  z  
omelom.  Za  boljši  oprijem  je  priporočljivo  
površino  brušene  opeke  navlažiti  z  vodo  s  
pomočjo  uporabe  tlačnega  pršilnika.

Pred  betoniranjem  AB  vezi  je  priporočljivo  
navlažiti  OVE  elemente  s  čisto  vodo,  saj  
tako  preprečimo  prehitro  sušenje  betona  
kar  je  posledica  možnosti  nastanka  razpok  
kot  nastanka  zračnih  žepov  (segregacijskih  
gnezd).

Strjevanje  in  nadaljnji  postopki
Začetno  strjevanje  po  2  urah.             
Popolno  strjevanje  po  24  urah.                         
Po  24  urah  lahko  nadaljujemo  z  
gradbenimi  deli  kot  so  obremenitev  zidu  
(npr.  obremenitev  z  AB  ploščo),  
ometavanje,  polaganje  ploščic, itn.                    
Presežno / iztisnjeno  PU  lepilo  odstraniti  po  
strjevanju.

Pomembno
Pločevinko  GO PRO  lepila  je  potrebno  
hraniti  v  pokončnem  položaju,  pri  
temperaturi  od  + 10 °C  do  + 30 °C.  Zaščititi  
jo  je  potrebno  pred  vlago  in  neposredno  
sončno  svetlobo - UV  žarki.  Zidove  je  
potrebno  zaščititi  (pokriti)  pred  dežjem  in  
snegom,  da  voda  ne  prihaja  v  odprtine.  

Betoniranje  AB  vezi


